AVEW PHONIiX

MAGNETICKE STAVOZNAKY

Navod pro obsluhu a udrzbu

Magnetické stavoznaky jsou velmi pfesna zafizeni, ktera jsou s vyhodou pouzivana pro vSechna kapalna média
véetné toxickych, zpusobujici korozi, pro hoflaviny a tékavé latky.

Pfedpoklada se, Ze koneCny uzivatel je obeznameny se vSemi souvisejicimi pravnimi, bezpecnostnimi a
technickymi predpisy a pozadavky pro zabezpeceni spravného pouziti magnetickych stavoznaka.

Pouziti:

Magnetické stavoznaky jsou specialné konstruovany pro sledovani vySky hladiny média v pfislusné nadobé. Na
magnetické stavoznaky mohou byt namontovany limitni spinace nebo kontinualni snimag¢. Vyrobce zodpovida za
provedeni, které bylo specifikovano zakaznikem. Zakaznik zodpovida za montaz a spravné pouziti.

Pokud neni dohodnuto jinak, magnetické stavoznaky jsou konstruovany pro statické provozni podminky v souladu
s hodnotami tlaku a teploty potvrzenymi v objednavce.

Dynamické pouziti je povoleno v souladu s AD-S1, bod 1.4. Pouziti podle AD-S1, bod 1.4 musi byt pisemné
potvrzeno vyrobcem na zakladé zadosti uzivatele.

V pfipadé pouZiti v misté oCekavanych vibraci, musi zakaznik poskytnout odpovidajici hodnoty vibraci. Zakaznik
se musi ujistit, Ze je vylou€eno aby nastala exotermni reakce nebo spontanni uvolnéni plynu.

V pfipadé, Ze médiem je voda a miize dochazet k zamrzani a tim k poSkozeni plovaku nebo trubky stavoznaku,
musi byt stavoznaky vybaveny odkalovacim ventilem nebo otapénim.

V prostiedi Ex se plovak mize pohybovat se zménou vysky hladiny maximalni rychlosti do
1m/s. Toho lze docilit vhodnou clonou montovanou mezi priruby stavoznaku a nadoby.
Plastové magnetické stavoznaky se nesmi pouzivat v Ex prostiedi z diivodu moznosti vzniku
elektrostatického naboje.

jsou v rozsahu teplotni tiidy a v rozsahu pfipustného tlaku od 0,8 bar do 1,1 bar v nadobach

Pro aplikace v prostiedi Zony 0 je nutno povérit, ze limity pro pracovni teplotu a pracovni tlak
s hoflavou atmosférou.

1. Kontrola dodavky

1.1. Rozsah dodavky

Magnetické stavoznaky jsou dodavany ve smontovaném stavu véetné zobrazovaci liSty, odkalovaciho a
odvzdu$iiovaciho ventilu ( pokud byly ventily objednany). Samostatné jsou ke stavoznaku pfibaleny plovak,
tésnéni, vyrovnavaci magnet a navod na obsluhu a udrzbu.

Pouze u typ 710.200 — 710.323 je magneticky systém balen zvlasté.

Pokud jsou objednany limitni spinace 740 jsou tyto baleny samostatné ke stavoznakum. Kontinualni snimac 745 je
jiz namontovany na stavoznaku.

Jestlize jsou magnetické stavoznaky uréeny pro nevybusné prostiedi musi byt vybaveny
tlumicim elementem v odkalovaci pfirubé.
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1.2. Kontrola kompletnosti dodavky

Po rozbaleni je nutné provést kontrolu kompletnosti. Pokud neni dohodnuto jinak, odpovédnost za Skody
zpusobené pfepravou je na strané zakaznika. Pfipadné poskozeni pfepravou je tfeba okamzité fesit s pfepravcem.

1.3. Skladovani

Jestlize nejsou magnetické stavoznaky okamzité uvedeny do provozu, musi byt skladovany odpovidajicim
zpusobem. Doporuéujeme suché, chladné prostfedi bez toho aby na stavoznacich bylo cokoliv dal$iho skladovano.

1.4. Bezpecnost s ohledem na pracovni podminky

Zakaznik se musi ujistit, zda skute€¢né pracovni podminky, zejména tlak, teplota a médium odpovidaji specifikaci
objednavky a teprve potom uvést magneticky stavoznak do provozu.

Pro aplikace v nevybudném prostfedi je tfeba postupovat v souladu s odstavcem - Pouziti

2. Montaz

2.1. Kontrola pred montazi

Magnetické stavoznaky jsou vyrabény v toleranci £ 1 mm pro délky do 2000 mm a £ 2 mm pro délky nad 2000 mm.
Pfed montazi je nutné zkontrolovat pfipojovaci konce nadrze. Doporu€ujeme vzdy pouZivat oddélovaci ventily mezi
stavoznak a nadobu.

Pfimo na stavbé zkontrolujte pfipadné vlivy vibraci i otfesu, které mohou negativné ovlivnit funkci. V pfipadé
nejasnosti konzultujte stav se zastupcem vyrobce. Pfi umisténi stavoznak( delSich nez 1,5 m ve venkovnim
prostfedi berte téz v Uvahu vliv silnych vétra.

2.2. Montaz plovaku

Plovéky jsou vyrobeny ze specialniho materialu a podle toho se nimi musi zachazet.

Do télesa stavoznakua 710.100 — 710.160 se plovak montuje vzdy zespodu. Ve specialnich pfipadech mlze byt
pozadovana montaz shora.

Do télesa stavoznakl 710.200 — 710.323 se plovak montuje spole¢né s magnetickym systémem zespodu nebo
shora podle toho co je vhodnéjsi.

Plovaky jsou oznaceny “vrch-spodek” (top — bottom) a proto musi byt montovany ve spravné poloze. Plovaky musi
byt ¢isté, zbavené materialu, ktery mdze byt magnetizovan.

Po kontrole plochého tésnéni na pfirubé je mozné provést montaz plovaku do stavoznaku. Povolené utahovaci
momenty pFirubovych spojl jsou uvedeny v nasledujici tabulce.
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Typ stavoznaku Rozmér Moment (Nm)
710.098, 710.104 M 12 50
710.100, 710.110 M 16 75
710.120 M 20 110
710.130, 710.140 M 24 150
zatka G 1/2%, NPT 1/2* 80
zatka G 5/8° 100
zatka G 3/4* 120

2.3. Zkouska pevnosti a tésnosti

Kazdy magneticky stavoznak je zkouSen na pevnost a té€snost.

V pripadé tlakovych zkousek systému na stavbé je nutné pfedem demontovat plovak, aby se zabranilo jeho
poskozeni. ZkuSebni tlak nesmi nikdy pfesahnou 1,43 nasobek tlaku uvedeného na Stitku.

Zkouska tésnosti po instalaci plovaku, se mlze provést suchym vzduchem nebo dusikem, tlakem 6 bar. Vyjime¢né
se muze tato zkouska provést 1,1 nasobkem maximalniho povoleného provozniho tlaku.

2.4. Montaz limitnich spinac¢u

Spinace se montuji v uhlu 90° k zobrazovaci list&, v poZadované vySce s pouZitim pfiloZzenych upinacich spon. Pfi

spinace.
2.5. Vyrovnani lamel zobrazovaci liSty

Pfed vpusténim média do télesa magnetického stavoznaku musi byt kovové lamely ukazatele stfibrnou stranou
nahoru. Spravnou polohu docilime pomoci pfiloZzeného originalniho magnetu. Posledni tfi lamely slouzi jako funkce
kontroly plovaku. Jsou umistény pod spodni pfirubou a v pfipadé poruchy plovaku a tim jeho ponofenim na dno
magnetického stavoznaku, se tyto lamely otoli Cervenou stranou nahoru a opticky indikuji poruchu plovaku.
Poskozeny plovak musi byt okamzité vyménén.

3. Uvedeni do provozu

Plovak s vestavénym magnetickym systémem se pohybuje uvnitf vodici trubice-télesa stavoznaku, ktera je spojena
s nadrzi na principu spojenych nadob. Pfi pohybu plovak pfenasi sou€asny stav hladiny v nadrzi na stupnici
ukazatele, ktera je pfipevnéna vné na télese stavoznaku bez pfimého kontaktu s médiem. Okamzita hladina je
indikovana ¢ervenou stranou lamel.

V Ex prostiedi se plovak mize pohybovat se zménou vysky hladiny maximalni rychlosti do
1m/s. Toho lIze docilit vhodnou clonou montovanou mezi pfiruby stavoznaku a nadoby.

Stupnici ukazatele tvofi kovové lamely, které jsou ulozeny tak aby se mohly otacet vlivem plsobeni
magnetického pole plovaku unaseného vertikalnim smérem v télese stavoznaku. lamely jsou vyrabény
ze specialni oceli a k dosazeni opticky zfetelného rozliSeni jsou dvoubarevné. Z jedné strany Cervené
a z druhé strany stfibrné. Typ ukazatele se voli podle provoznich podminek. Pro normalni podminky
jsou lamely ulozeny v hlinikovém télese. Proti povétrnostnim vliviim jsou chranény plastikovou folii.
Pro nizké teploty se ukazatel montuje do hermeticky uzaviené sklenéné trubice. Ukazatel se muze
montovat do jakékoliv polohy.

Jsou-li stavoznaky vybaveny oddélovacimi ventily je nutné pfi uvadéni do provozu nejprve uzavfit odkalovaci a
odvzdusnovaci ventily, potom pozvolné otevfit horni ventil a teprve nasledné ventil spodni.

V pripadé opaéného postupu muize dojit ke zniceni plovaku.
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3.1. Bézné opravy, udrzba a kontrola

Doporu€ujeme pouzivat jen originalni nahradni dily. Opravy v garancni Ihdté musi byt pisemné odsouhlaseny
vyrobcem jinak nebude zaruka uznana.
Normalné stavoznaky nevyZaduji specialni udrZzbu, pouze je nutné pravidelné stavoznak odkalovat pomoci
odkalovaci zatky nebo odkalovaciho ventilu.
Kontrolni intervaly zapracuje uzivatel do svych provoznich predpisa.
U stavoznakui s topnym plastém se doporucuje pravidelna kontrola vnitfnich svarll na tésnost, proto
aby procesni médium v pfipadé koroze, neproniklo do topného média. Interval kontrol si voli
provozovatel ve svych internich provoznich predpisech.

PFi udrzbé provéiujte tésnici elementy. Udrzbu provadsjte vzdy v beztlakovém stavu. Pfi demontazi
@ ukazatele dejte pozor na uvolnéni pfichytnych pruzin aby nedo$lo ke zranéni.

Jestlize jsou magnetické stavoznaky uréeny pro nevybusné prostiedi musi byt vybaveny
tlumicim elementem v odkalovaci pfirubé.

3.2 Shoda s konstrukénimi parametry

Bé&hem provozovani stavoznakl nesmi byt nikdy prfekro¢eny dohodnuté podminky podle specifikace objednavky.
PFfi zméné média se uzivatel musi presvédCit, Zze pouzity stavoznak, material a tésnéni jsou vhodné pro odliSné
pracovni médium.

4. Zarucéni lhita

Zarucni lhata je standardné 24 mésict. Nezbytnym predpokladem zaruky je dodrzeni odsouhlasenych provoznich
podminek. Zaruka se nevztahuje na dily podléhajici opotfebeni.

5. Pozadované udaje pro objednavku:

- médium

- mérna hmotnost nebo koncentrace

- zorna délka

- stfedova vzdalenost pfipojovacich koncu
- provozni teplota

- materialové provedeni

- provozni tlak

- druh pfipojeni

- prisluSenstvi

- pocet kusu

6. V pripadé objednavani ND uvedte:

- typ magnetického stavoznaku
- Com. ¢islo — ze Stitku
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CE - Prohlaseni o shodé:

CE - Konformitétserklarung

CE - Declaration of Conformity

PHONIX

Wir erklaren hiermit, dass unsere Produkte Typ:
We herewith declare, that our following products type:

710.098 /710.100 / 710.0104 / 710.110 / 710.120 / 710.130 / 710.140 / 710.2XX |

710.3XX

den Anforderungen entsprechen nach / are in conformity with.

EG- Richtlinie / harmonisierte Norm / Benannte Stelle /

EC-Directive harmonized standard Certified body

EG-Richtlinie 97/23/EG, |Konformitatsbewertungsverfahren / Nr. / No. 0091

Druckgerate-Richtlinie, |Applied procedure:

Anhang VI / Modul B+ D TUV Technische

Pressure Equipment (Anhang I, Diagramm 1 bzw. 6, Kategorie | | Uberwachung Hessen

Directive 87/23/EC, =V ) GmbH

Appendix Vil to App. I, Diagram 1 resp. 6, Category | - IV) | Riidesheimer Str. 119,
D-64285 Darmstadt

Technische Richtlinie / Technical Rules:
AD 2000 - Regelwerk
EG-Richtlinie B4/9/EG, EN 13 463-1 :2001 Nr. / No. 0032

Geréte und
Schutzsysteme zur
bestimmungsgemalen
Verwendung in
explosionsgefiahrdeten
Bereichen, Anhang 11 /
Directive 94/9%/EC,
Equipment and
protective systems
intended for use in
potentially explosive
atmosphere, Appendix Il

prEN 13 463-5 :2000

1

TUV NORD CERT &
Ct_:] KG
TUV-Zertifizierungs-
stelle Am TUV 1
D-30519 Hannover

O

Datum / Date: 12.11.03
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PHONIX
PHOMIX Messtechnik GmbH

Saleschiirior Stralle 13

D-603B6 Frankfurt am Main
| +490G9/4 16742-20, Fax-29

FHGNIK Messtechnik GmbH

rstr. 13, D-60386 Frankfurt am Main
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